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ANO XXXV - ESTADO DO TOCANTINS, TERGA-FEIRA, 25 DE ABRIL DE 2023

EXTRATO DE CONTRATO

PROCESSO: 001/2023

EXTRATO DE CONTRATO N° 003/2023

CONTRATANTE: ASSOCIAGAQ DE APQIO AS ESCOLAS INDIGENAS
XERENTE-AAEIX

CONTRATADA: EMPRESA M. N, LTDA.

CNPJ: 22 138.018/0001-97

OBJETO: Realizag8o de Servigo - Reforma e Ampliagdo, na Escola
Estadual Indigena Waipainere, na Aldeia Serrinha, no municipio de
Tocantinia-TO.

VALOR DO CONTRATO: R$ 94,724 65 (noventa e quatro mil, setecentos
€ vinte e quatro reais e sessenta e ¢inco centavos).

DATA DE ASSINATURA: 28 de fevereiro de 2023.

VIGENCIA: O prazo de validade do conirato serd de 3 {trés) meses,
contados a partir da dafa de sua assinatura.

SIGNATARIOS: Edimar Srenokra Calixto Xerente - Representante legal
da Contratante.

Welio Lima Araujo - Representante legal Contratada.

EDIMAR SRENOKRA CALIXTO XERENTE
Presidente de Associaglo

EXTRATO DE CONTRATO

PROCESSO: 001/2023

EXTRATO DE CONTRATO N°® 004/2023

CONTRATANTE: ASSOCIAGAO DE APQIO AS ESCOLAS INDIGENAS
XERENTE-AAEIX

CONTRATADA: EMPRESA K10 ENERGIA SOLAR FOTOVOLTAICA
LTDA.

CNPJ; 42.250.452/0001-16.

OBJETO: Realiza¢do de Servigo - Reforma ¢ Ampliago, na Escola Estadual
Indigena Wakrero, na Aldeias Lajeado, no municipio de Tocantinia-TO.
VALOR DO CONTRATO: R$ 99.616,90 {noventa & nove mil, seiscentos
e dezesseis reais e noventa centavos).

DATA DE ASSINATURA: 01 de margo de 2023.

VIGENCIA: O prazo de validade do contrato serd de 3 (irés) meses,
contados a partir da data de sua assinatura.

SIGNATARIOS: Edimar Srenokra Calixto Xerente - Representante legal
da Contratante.

Weliton Lima Aratijo - Representante legal Coniratada,

EDIMAR SRENOKRA CALIXTO XERENTE
Presidente de Associagio

EXTRATO DE CONTRATO

PROCESSO: 00172023

EXTRATO DE CONTRATO N° 005/2023

CONTRATANTE: ASSOCIAGAQ DE APOIO AS ESCOLAS INDIGENAS
XERENTE-AAEIX

CONTRATADA: EMPRESA M. N, LTDA.

CNPJ: 22.138.018/0001-97

OBJETO: Realizagfio de Servigo - Reforra e Ampliag8o, na Escola
Estadual indigena Waikawra, na Aldeia Cachoeira, no municipio de
Tocantinia-TO.

VALOR DO CONTRATQ: R$ 97.634,70 (noventa e sete mil, seiscentos e
trinta e quatro reais e sessenta centavos).

DATA DE ASSINATURA: 01 de margo da 2023,

VIGENCIA: O prazo de validade do conirato serd de 3 (trgs) meses,
contados a partir da data de sua assinatura.

SIGNATARIOS: Edimar Srenokra Calixlo Xerente - Representante legal
da Contratante.

Welio Lima Araljo - Representante legal Contratada.

EDIMAR SRENOKRA CALIXTO XERENTE
Presidente de Associagio

EXTRATO DE CONTRATO
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PROCESSO: 001/2023 hlil 3 1
EXTRATC DE CONTRATO N° 006/2023
CONTRATANTE: ASSOCIAGAO DE APCIO AS ESCOLAS INDIGENAS
XERENTE-AAEIX
CONTRATADA: EMPRESA M. N, LTDA.
CNPJ: 22.138.018/0001-97
OBJETQ: Realizagdo de Servigo - Reforma e Ampliagdo, na Escola
Estadual Indigena Romtepre, na Aldeia Boa F&, no municipio de
Tocantinia-TO.
VALOR DO CONTRATO: R$ 96.535,56 (noventa e seis mil, quinhentos
e trirta e cince reais e cinquenta e seis centavos).
DATA DE ASSINATURA: 28 de fevereiro de 2023.
VIGENCIA: O prazo de validade do contrato serd de 3 (irés) meses,
contados a parlir da data de sua assinatura.
SIGNATARIOS: Edimar Srenokra Calixto Xerente - Representante legal
da Contratante.
Welio Lima Araljo - Representante legal Contratada.

EDIMAR SRENOKRA CALIXTO XERENTE
Presidente de Associagfo

EXTRATO DE CONTRATO

PROCESSO: 001/2023

EXTRATO DE CONTRATO N°® 007/2023

CONTRATANTE: ASSOCIAGAO DE APOIO AS ESCOLAS INDIGENAS
XERENTE-AAEIX

CONTRATADA: EMPRESA K10 ENERGIA SOLAR FOTOVOLTAICA
LTDA.

CNPJ: 42.250.453/0001-16.

OBJETO: Realizag3o de Servigo - Reforma e Ampliagdo, na Escola
Esladual Indigena Dawapsikwa, na Aldeia Santa Cruz, no municipio de
Tocantinia-TO.

VALOR DO CONTRATO: R§ 99.495,10 (noventa e nove mil, quatrocentos
€ noventa e cinco reais e dez centavos).

DATA DE ASSINATURA: 01 de marga de 2023.

VIGENCIA: O prazo de validade do contrato serd de 3 (trés) meses,
contados a partir da data de sua assinatura.

SIGNATARIOS: Edimar Srenokra Calixto Xerente - Representante legal
da Contratante.

Weliton Lima Aravjo - Representante legal Contratada.

EDIMAR SRENOKRACALIXTO XERENTE
Prasidente de Associagao

COMISSAOQ PERMANENTE DE LICITAGAO

EXTRATO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 004/2023
PREGAC ELETRONICO N° 8/2022

PROCESSO N° 2022/27000/002198

CONTRATANTE: SECRETARIA DA EDUCAGAD

CONTRATADA: MOVEIS TO FABRICACAO DE MOVEIS LTDA

CNPJ: 08.898.003/0001-04

OBJETOQ: AAta de Registro de Pregos tem por objeto a eventual aquisiclo
de mobilidrio de sala de aula para atender estudantes e professores
do ensino Fundamental e Médio, da Rede Estadual de Educagio,
conforme Termo de Referéncia, anexo il do edital de Pregfio n° 08/2022,
que & parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora,
independentemante de transcricdo.

VALOR TOTAL DAATA; R$ 4.458.000,00 {Quatro milhdes e quatrocentos
e cinquenta e oito mil reais).

VIGENC|A: A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze)
meses. cantados da publicaco da respectiva Ata, conforme o incisao |1l do
§3°do art. 15 da Lei Federal 8.866/1983 e artigo 11 do Decreto Estadual
n® 6.081, de 7 de abril de 2020.

DATA DA ASSINATURA: 18 de abril de 2023.

Secretario- Unidade Gerenciadora: FABIO PEREIRA VAZ
Representante Legal do Formecedor Registrado: ANTONIO JOSE VIEIRA

GRACIANA HERCULANG DE ALBERNAZ RIBEIRQ
Assessora de Licitagdes






















confeccionado pelo processo  de
injegio termoplastico ABS, moldado
anatomicamente, medindo
aproximadamente 680mm de
comprimento 600mm de largura e
espessura  minima de 30mm.
Montagem sobre a estruiura fixada
através de no minimo 035 {cinco)
cavidades em cada tampo para a

acomodagdo de parafusos
autobrocante DHS Philips, sem a
presenga de rebites. Deverd

obrigatoriamente conter na face
superior grafada em alto relevo a
descrigdo “SEDUC-TO”.
Comprovagdo quanto A resisténcia a
flexdo. resisténcia ao impacto Isod,
resisténcia a traglo e preparagiio do
corpo de prova do material plastico
do tampo através de laudo emitido
por laboratério credenciado
devidamente anexado a proposta.
Cadeira:

Composigdo da base formada por 2°
(duas) colunas em bamma de aco
metalon 25mmx25mm prensadas de
forma pneumitica tecendo dngulos
congruentes de 90° (noventa) graus
no édngulo frontal e 75° (setenta ¢
cinco) graus no Angulo posterior,
formando 02 (dois) pares de pés fixo
lado a lado, interligados por 2*
(duas) travessas em tubo de ago
oblongo  30mmxi6émm afixadas
sobre as faces frontais e posteriores
das colunas e 2* (duas) alojadas
entre as retas simétricas das colunas,
servindo ao encaixe do assento.
Devem ser fixadas 2° (duas) colunas
para acomodar o assento € o
encoste, ambas em  metalon
20mmx20mm no formato de “L”"
com sen vérlice alongado e
arredondado. s segmentos serdo
atados pelo processo de sclda mig.
Fecho por meio de 04 (quatro)
ponteiras de 3cm com dimensdes de
25mmx25mm na estrutura dos pés ¢
2° (duas) sobre o fecho superior do
“L”, confeccionadas em material
termoplastico injetado em
polipropileno, fixadas sob pressao
na face extema.

Acabamento aplicado & superficie
lisa, com juntas e  cantos
esmerilhados livre de respingos e
prontas a receber tratamento por
meio de fosfato de zinco em banhos
quimico, decapante e desoxidante
por imerséo antiferruginosa.

Pintura eletrostitica em epdxi a po
polimerizada em estufa com a
superficie lisa.

Assento ergondmico e€m
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo de injegao
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termoplastico injetado em
polipropileno moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado, e dimensdes minimas de
400mm de comprimente quando
avaliado com a inclusdo da borda
frontal abaulada e 380mm de largura
aproximadamente, contendo no
minimo 06 (seis) orificios para
ventilagic no design de losango.
Borda frontal que fica em contato
com a pema do aluno com raio a fim
de facilitar a circulagfio sanguines,
Afixagdo sobre a plataforma
metdlica por meic de encaixe
externo, travada internamente com
04 {quatro) parafusos JFX FER BIC
bi cromatizado 5.0mmx20mm sem a

presenga de rebites.
Obrigatoriamente devera constar em
anexo &  proposta,  laudo(s)
emitido(s) por laboratdrio

credenciado quanto a: resisténcia a
flex@io, resisténcia ao impacto Isod.
resisiéncia a tragio e preparagdo do
corpo de prova do material plastico
do assenio.

Encosto ergondmico em
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo de injegdo
termoplastico injetado em
polipropileno copolimero moldado
anatomicamente, acabamento
texiurizado e espessura minima de
3mm com abas e quinas abauladas,
dotado de no minimo 06 (seis)
orificios para ventilagio no design
de losango. As dimensdes minimas
deverio ser de 440mm de
comprimento por 240mm de altura.
Afixagdo por meio de encaixe
extemno, travada por 04 (guatro)
parafusos JFX FER BIC bi
cromatizado 5. 0mmx20mm sem a
presenga de rebites.
Obrigatoriamente devera constar

em anexo a proposta. laudo(s)
emitido(s) por laboratério
credenciado quanto &: resisténcia

a0 impacto Isod, resisténcia a

tragdo e preparagdo do corpo de
prova do material plastico do
eNnCosto.
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CONJUNTOPARA
PROFESSOR / CJP - Ol.

Estruturz formada em ago SAE
101071020, chapa #16, didmetro de
1,5mm e chapa #18, didmetro de
1,20 mm.

Mesa:

Produzida em estrutura metilica e
componentes em resina plastica
ABS, originando o  design
arquitetado com o© modulo de
acomodacdo do tampo, e as colunas

MOVEISTO
ABS-MPCR

R$ 2.900,00

RS 533.600,00




-

horizontais com pés acoplados,
Erguimento:

Construgdo elaborada sobre 02
(dois) modulos delineados pela base
de apoio ¢ acomodagiic do tampo e
colunas horizontais. Estruturagio da
base de aposento do tampoe criada no
formato tetrdgono, ordenado em
barra de ago metalon 20mmx20mm
nas extremidades inferior e superior
e 30mmx20mm nos arremates, com
0 vao livre provido de colunas
transversais  confeccionada  em
metalon 30mmx20mm e 01 (uma)
coluna horizontal confeccionada em
metalon 20mmx20mm
complementando a rota de fixagdo
do tampo. Complemento da
estrutura concebido pelas colunas
horizontais elaboradas em oblongo
750mmx400mm unidas com as
armagdes de formag#io dos pés,
medindo aproximadamente 750mm
de altura, Devera obrigatoriamente
conter a Razdo Social, ou nome
fantasia da empresa fornecedora do
mobifiario, na lateral dircita da
coluna, ilusirada em placa de ago
com dimensdes de 20mmx110mm
aproximadamente.

Pés elaborados em tubo de ago
carbono laminado a frio, se¢do
circutar ¥ 1 %", Fecho com
ponteiras plastica frontal e posterior

no padrio FDE/FNDE,
confeccionadas em material
termopléstico injetado em

polipropileno, apropriadas  para
protegdo da pintura ¢ a corrosio do
aco, pela constante exposigéo 4 dgua
¢ produtos quimicos usados na
limpeza diaria. Ponteiras frontais
medindo aproximadamente 170mm
e posteriores medindo
aproximadamente  50mm, todas
fixadas através de 10 (dez) paratusos
JFX FER BIC bi cromatizado
5. 0mmx20mm.

Acabamento aplicado 4 superficie
lisa, com juntas e cantos
esmerilhados livre de respingos ¢
prontas a receber tratamento por
meio de fosfato de zinco em banhos
quimico, decapante e desoxidante
por imersdo aniliferruginosy, que
assegure resisténcia 4 corrosio em
camara de névoa salina,

Arrasamento em superficie lisa com
pintura eletrostdtica epdxi a po,
polimerizada em estufa.

Tampo  bipartido com  design
quadrangular unido lado alado com
afronte interna reta e fronte extemno

redondo abaulado com quinas e abasj_

boleadas em toda  extensdo,




confeccionado pele processo  de
injecdo termoplastico ABS, moldado

anatomicarnente, medindo
aproximadarnente 680mm de TeFats W
comprimento 600mm de largura e LU L'Q"-* 1—

espessura  minima de  30mm.
Montagem sobre a estrutura fixada
através de no minimo 05 (cinco)
cavidades em cada tampo para a

acomodacdo de parafusos
autobrocante DHS Philips, sem a
presenga de  rebites. Devera

obrigatoriamente conter na face
superior grafada em alto relevo a
descricio “SEDUC-TO".
Comprovago quanto A resisténcia a
flexdo, resisténcia ao impacto Isod,
resisténcia a tragiio e preparacdo do
corpe de prova do material plastico
do tampo através de laudo emitido

por laboratério credenciado
devidamente anexado a proposta.
Cadeira:

Composigdo da base formada por 2°
{duas) colunas em barra de ago
metalon 25mmx25mm prensadas de
forma pneumdtica tecendo angulos
congruentes de 90° (noventa) graus
no ingulo frontal e 75° (setenta e
cinco) praus no Angulo posterior,
formando 02 (dois) pares de pés fixo
lado a lado, interligados por 2
(duas) travessas em tubo de ago
oblongo 30mmx16mm afixadas
sobre as faces frontais ¢ posteriores
das colunas e 2° (duas) alojadas
entre as retas simétricas das colunas,
servindo ap encaixe do assento.
Devem ser fixadas 2° (duas) colunas
para acomodar o assento e o
encosto, ambas em  metalon
20mmx20mm no formato de “L"
com seu vértice alongado e
arredondado. Os segmentos seriio
atados pelo processo de solda mig.
Fecho por meio de 04 {quatro)
ponteiras de 3cm com dimensdes de
25mmx25mm na estrutura dos pés e
2° (duas) sobre o fecho superior do
“L”, confeccionadas em material
termoplastico injetado em
polipropileno, fixadas sob pressdo
na face externa.

Acabamento aplicado & superficie
lisa, com juntas e canios
esmerilhados livre de respingos e
prontas a receber tratamento por
meio de fosfato de zinco em banhos
quimico, decapante e desoxidante
por imerséo antiferruginosa.

Pintura cletrostitica em epoxi a po
polimerizada em estufa com a
superficie lisa.

Assento ergondmico em
conformidade com a NR 17,
fabricade pelo processo de injegdo
















MESA PARA PESSOA EM
CADEIRA DE RODAS.

Estrutura formada em ago SAE
1010/1020, chapa #16, didmetro de
1,5mm ¢ chapa #18, didmetro de
1,20mm.

Mesa:

Produzida em estrutura metalica e
componentes em resina  plastica
ABS, ornginando o  design
arquitetade com o mddulo de
acomodagdo do tampo, € as colunas
herizentais com pés acoplados.
Erguimento:

Construgdo elaborada sobre 02
{dois) médulos delineados pela base
de apoio na acomodagio do tampo, e
colunas horizontais. Estruturagdo de
aposento do tampo criada no
formazto tetridgono, ordenado em
barra de ago metalon 20mmx20mm
nas extremidades inferior e superior
e 30mmx20mm nos arremates, com
o vio livre provido de 1" (uma)
coluna transversal confeccionada em
metalon 30mmx20mm e 1* (uma)
coluna horizontal conleccionada em
metalon 20mmx20mm
complementando a rota de fixagio
do tampec. Complemente da
estrutura concebido pelas colunas
horizontais elaboradas em oblongo
750mmx400mm unidas com as
armagdes de formagdio dos pés,
medindo 820mm de altura. Face
lateral direita e esquerda acrescida
de 01 (um) porta mochilas
confeccionado em material
termoplastico injetado em
polipropileno, afixado por meio de
parafuso auto-roscante FL de 5.0mm
X 25mm Philips. Devera
obrigatoriamente conter a Razfo
Social, ou nome fantasia da empresa
formecedora do mobiliario, na lateral
direita da coluna, ilustrada em placa
de ago com dimensoes de
20mmx110mm aproximadamente.
Pés elaborados em tubo de ago
carbono laminado a fro, segdo
circular @ 1 '%4". Fecho com
ponteiras plastica frontal e posterior
no padrio FDE/FNDE,
confeccionadas em material
termoplastico injetado em
polipropileno, apropriadas  para
protegio da pintura e a corrosio do
ago, pela constante exposiglio 4 agua
e produtos quimicos usados na
limpeza diaria. Ponteiras frontais
medindo aproximadamente 170mm
e posteriores medindo
aproximadamente  50mm, todas
fixadas através de 10 (dez) parafusos

MOVEISTO
ABS-MPCR

R$ 2.000,00

R$ 12.000,00
















Produzida em estrutura metalica e
componentes em resina plastica
ABS, originande o  design
arquitetado com o modulo de
acomodac¢do do tampo, ¢ as colunas
horizontais com pés acoplados.
Erguimento:

Construgdo  elaborada sobre 02
{dois} médulos delineados pela base
de apoio e acomodagio do tampo e
colunas horizontais. Estruturagio da
base de aposento do tampo criada no
formato tetrdgono, ordenado em
barra de ago metalon 20mmx20mm
nas extremidades inferior e superior
e 30mmx20mm nos arremates, com
o véo livre provido de colunas
transversais  confeccionada em
metalon 30mmx20mm ¢ 01 {uma)
coluna horizontal confeccionada em
metalon 20mmx20mm
complementando a rota de fixaglio
do tampo. Complemento da
estrutura concebido pelas colunas
horizontais elaboradas em oblongo
750mmx400mm unidas com as
armagdes de formagdo dos pés.
medindo aproximadamente 750mm
de altura. Deverd obrigatoriamente
conter a Razdo Social, ou nome
fantasia da empresa fornecedora do
mobilidrio, na lateral direita da
coluna, ilustrada em placa de ago
com dimensdes de 20mmxi|0mm
aproximadamente.

Pés elaborados em tbo de ago
carbono laminado a frio, segfo
circular @ 1 %" Fecho c¢om
ponteiras plastica frontal e posterior

no padrdo FDE/FNDE,
confeccionadas em material
termoplastico injetado em

polipropileno, apropriadas  para
protecdo da pintura e a corrosdo do
ago, pela constante exposigio a dgua
e produtos quimicos usados na
limpeza diaria. Ponteiras frontais
medindo aproximadamente 170mm
e posteriores medindo
aproximadamente  50mm, todas
fixadas através de 10 (dez) parafusos
JFX FER BIC bi cromatizado
5.0mmx20mm.

Acabamento aplicado a superficie
lisa, com juntas e cantos
esmerilhados livre de respingos &
prontas a receber tratamento por
meio de fosfato de zinco em banhos
quimico, decapante ¢ desoxidante
por imersdo antiferruginosa, que
assegure resisténcia 4 corrosdio em
cimara de névoa salina.
Arrasamento em superficie lisa com
pintura _eletrostitica epdxi a po,
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polimerizada em estufa.

Tampo  bipartidc com  design
quadrangular unido lado alado com
afronte interna reta e fronte externo
redondo abaulado com quinas e abas
boleadas em toda extensdo,
confeccionado pelo processo  de
injegdo termoplastico ABS, moldado
anatomicamente, medindo
aproximadamente 680mm de
comprimento 600mm de largura e
espessura  minima de  30mm,
Montagem sobre a estrutura fixada
através de no minimo 05 {cinco)
cavidades em cada tampo para a

acomodagio de parafusos
autobrocante DHS Philips, sem a
presenga de rebites. Devera

obrigatoriamente conter na face
superior grafada em alto releve a
descri¢fio “SEDUC-TO™.
Comprovagio quanto A resisténcia a
flexdo, resisténcia ao impacto Isod,
resisténcia & traglo e preparagio do
corpo de prova do material plastico
do tampo através de laudo emitido
por laboratério credenciado
devidamente anexado a proposta.
Cadeira:

Composigao da base formada por 2°
(duas) colunas em barra de ago
metalon 25mmx25mm prensadas de
forma pneumatica tecendo dngulos
congruentes de 90° (noventa) graus
no angulo frontal e 75% (setenta e
cinco} graus no dngulo posterior,
formando 02 (dois) pares de pés fixo
lado a lado, interligados por 2°
(duas) travessas em tho de ago
oblongo 30mmxl6mm afixadas
sobre as faces frontais e posteriores
das colunas e 2° (duas) alojadas
entre as retas simétricas das colunas,
servindo a0 encaixe do assento.
Devem ser fixadas 2° (duas) colunas
para acomodar o© assento e o
encosto, ambas em  metalon
20mmx20mm no formato de “L”
com seu vérlice alongado e
arredondado. Os segmentos serdo
atados pelo processo de solda mig,
Fecho por meio de 04 (quatro)
ponteiras de 3cm com dimensdes de
25mmx25mm na estrutura dos pés e
2% {duas) sobre o fecho superior do
“L”, confeccionadas em material
termopléstico injetado em
polipropileno, fixadas sob pressio
na face externa.

Acabamento aplicado 3 superficie
lisa, <com juntas e  cantos
esmerilhados livre de respingos e
prontas a receber tratamento por
meio de fosfato de zinco em banhos
quimico, decapante ¢ desoxidante
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por imersdo antiferruginosa.

Pintura eletrostatica em epoxi a po
polimerizada em estufa com a
superficie lisa.

Assento ergondmico em
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo de injegio
termoplastico injetado em
polipropileno moldado
anatomicamente com acabamento
texturizado, ¢ dimensdes minimas de
400mm de comprimento quando
avaliade com a inclusdio da borda
frontal abaulada e 380mm de largura
aproximadamente, contende no
minimo 06 (seis) orificios para
ventilago no design de losango.
Borda frontal que fica em contato
com a perna do aluno com raio a fim
de facilitar a circulagio sanguinea.
Afixagio sobre a  plataforma
metdlica por meio de  encaixe
externo, travada intermamente com
04 (quatro) parafusos SFX FER BIC
bi cromatizado 5.0mmx20mm sem a
presenga de rebites.
Obrigatoriamente devera constar em
anexo a  proposta, laudo(s)
emitido(s) por laboratorio
credenciado quanto i: resisténcia a
flexiio, resisténcia ao impacto Isod,
resisténcia 4 traglio e preparagio do
corpo de prova do material plastico
do assento.

Encosto ergondmico em
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo de injegio
termoplastico injetado em
polipropileno copolimero moldado
anatomicamente, acabamento
texturizado e espessura minima de
3mm com abas e quinas abauladas,
dotado de no minimo 06 (seis)
orificios para ventilagdo no design
de losango. As dimensbes minimas
deverdo ser de 440mm de
comprimento por 240mm de altura.
Afixagdo por meio de encaixe
externo, travada por 04 (quatro)
parafusos JFX FER BIC bi
cromatizado 5.0mmx20mm sem a
presenga de rebites,
Obrigatoriamente devera constar

em anexo a proeposta, laudo{s)
emitido(s) por laboratério
credenciado quanto A: resisténcia

ao impacto 1sod, resisténcia a

tragao e preparagio do corpo de
prova do material pldstico do
£ncosto.

<2
D
=
it

)

VALOR TOTAL | RS 2.227.000,00
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_ANEXO AO OF ICI0 N° 09/SL/SEDUC
ADESAO A ATA PARA REGISTRO DE PRECOS N° 04/2023

Mesa para pessoa em cadeira
de rodas. Ampla concorréncia
Estrutura formada em ago
SAE 1010/1020, chapa#16,
didmetro de 1,5mm e chapa
#18, didmetro de 1,20mm.
Mesa:

Produzida em  estrutura
metilica e componentes em
Tesina plastica ABS,
originando 0 design
arquitetado com o mddulo de
acomodagdo do tampo, e as
colunas horizontais com pés
acoplados.

Erguimento;

Construgdo elaborada sobre
02 (dois) mddulos delineados
pela base de apoio na
acomodag¢do do tampo, e
colunas horizontais.
3 20 UND Estruturacdo de aposento do | MOVEISTO
tampo criada no formato | ABS-MPCR
tetragono, ordenado em barra
de ago metalon 20mmx20mm
nas extremidades inferior ¢
superior € 30mmx20(mm nos
arrernates, com o vio livre
provido de 1* (uma) coluna
transversal confeccionada em
metalon 30mmx20mm e 1*
(uma) coluna  horizontal
confeccionada em metalon

R$ 2.000,00

R% 40.000,00

20mmx20mm
complementando a rota de
fixagdo do tampo.

Complemento da estrutura
concebido pelas  colunas
horizontais  ¢laboradas em
oblongo 750mmx400mm
unidas com as armagdes de
formagio dos pés, medindo
820mm de altura. Face lateral
direita e esquerda acrescida

Documento foi assinado digilaimenls por GRACIANA HERCULANC DE ALBERNAZ RIBEIRO em 17/04/2024 16:39:20.

A autenticidade deste documento pode ser venficada no site htips://sgd.to.gov.briverficador, informando o cadigo verifcador: BAFTOG180198AB39
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de 01 (um) porta mochilas
confeccionado cm material
termoplastico  injetado  em
polipropileno, afixado por
meio  de parafuso  auto-
roscante FL de S5.0mm x
25mm  Philips.  Devera
obrigatoriamente conter a
Razio Social, ou nome
fantasia da cmpresa
fornecedora do mobiliario, na
lateral direita da coluna,
ilustrada em placa de ago
com dimensdes de
20mmx1!10mm
aproximadamente,

Pés elaborados em tubo de
ago carbono laminado a frio,
segdo circular @ 1 2", Fecho
com ponteiras plastica frontal
e posierior no padrio
FDE/FNDE, confeccionadas
em material termoplastico
injetade em polipropileno,
apropriadas para protecdo da
pintura e a corrosio do ago,
pela constante exposi¢do a
dgua e produtos quimicos
usados na limpeza diara.
Ponteiras frontais medindo
aproximadamente 170mm e
posteriores medindo
aproximadamente S0mm,
todas fixadas através de 10
{dez) parafusos JFX FER
BIC bi cromatizado
5.0mmx20mm.

Acabamento  aplicado A
superfieie lisa, com juntas e
cantos esmerilhados livre de
respingos ¢ prontas a receber
iratamento por meio de
fosfaio de zinco em banhos
quimico, decapantc e
desoxidante por  imersdo
anfiferruginosa, que assegure
resisténeia 4 corrosdo em
camara de mnévoa salina
conformc NBR 5841/15, grau

Ol

Documentc foi assinado digitaimenie por GRACIANA HERCULAND DE ALBERNAZ RIBEIRO em 17/04/2024 16:39:20.

A autenticidede deste documento pode ser verificada no site hips.//sgd.ta.gov biiverficador, informanda o cédigo verificador: GAF70C180198AB30
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de enferryjamento conforme
norma NBR IS0 4628-3/15,
comprovado através de laudo
emitido  por  laboratério
credenciado pelo INMETRO
¢ devidamente anexado a
proposta.

Pintura eletrostitica em epoxi
a po polimerizada em estufa
com a superficie lisa.

Tampo no design
quadrangular com fronte
interno reto ¢ fronte externo
redondo e abaulado com
quinas e abas boleadas em
} toda extensdo. Composigio
em resina plastica ABS com
dimensdes aproximadas de
600mm de largura e 680mm
de profundidade, ¢ espessura
minima de 30mm, alojados
sobre a estrutura de ago por
pressdo externa e parafusos
DHS  autobrocante Philips.
Montagem sobre a estrutura
fixada através de no minimo
05 {cinco) cavidades, sem a
presenga de rebites. Deverd
obrigatoriamente conter
grafada na face superior em
alto relevo a descrigio
“SEDUC-TQO”. Comprovagio
quanto a resisténcia 4 flexfo,
resisténcia ao impacto I[sod,
resisténcia a  tragio ¢
preparagio do corpo de prova
do material plastico do tampo
através de laudo emitido por

laboratério credenciado ‘
devidamente  anexado a |
proposta, |

Concluida a fase de
estruturagdo dos moddulos,
forma-se a mesa pela jungio
dos segmentos de maneira
uniforme e exata, sem
restrigdes no arremate final.
A mesa conforme o projeto,
tera a altura de 820mm do
tampo ao chao.

Documemnto li assinado digitalmenta por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRC em 17/04/2024 16:39:20,

A autenticidade deste documento pode ser verificada na site htips://sgd.to.gov.brfverificador, informando o codigo venficador: GAF70G 180 198A839
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MESA PARA PESSOA
EM CADEIRA DE
RODAS.

Estrutura formada em ago
SAE 1010/1020, chapa #16,
didmctro de 1,5mm e chapa
#18, didmetro de 1,20mm.
Mesa:

Produzida em  estrutura
metdlica e componentes em
resina plastica ABS,
originando o design
arquitetado com o modulo de
acomodacdo do tampo, ¢ as
colunas horizontais com pés
acoplados.

Erguimento;

Construgio elaborada sobre
02 (dois) modulos delineados
pela base de =zpoio nma
acomodacdo do tampo, ¢
colunas horizontais.
Estruturagdo de aposento do
tampo criada no formato | MOVEISTO
tetragono, ordenado ¢m barra | ABS-MPCR
de ago metalon 20mmx20mm
nas extremidades inferior e
superior e 30mmx20mm nos
arremates, com o vio livre
provido de 1* (uma)} coluna
transversal confeccionada em
metalon 30mmx20mm e [*
(uma) coluna  horizontal
confeccionada em mctalon

4 06 UND R$ 2.000,00 R$ 12.000,00

20mmx20mm
complementando a rota de
fixacdo do tampo.

Complemento da estrutura
concebide  pelas  colunas
horizontais elaboradas em
oblongo 750mmx400mm
unidas com as armagles de
formagio dos pés, medindo
820mm de altura. Face lateral
direita e esquerda acrescida
de 01 {um) porta mochilas
confeccionado em material
termoplastico injetado  em
polipropileno, afixado por J

Documenio (oi assinado digitaimenie por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRQ em 17/04/2024 16:39.20,
A aulenticidade deste documento pode ser verificada no she hitps:/sgd.to.gov.briverificador, informendo o cidigo verficador: 8AF70C180198AB30
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meio  de  parafuso  auto-
roscantec FL de S5.0mm x
25mm  Philips.  Devera
obrigatoriamente conter a
Razdo Social, ou nome
fantasia da empresa
fomecedora do mobiliario, na
lateral direita da coluna,
ilustrada em placa de ago
com dimensdes de
20mmx110mm
aproximadamente.

Pés elaborados em tubo de
ago carbono laminado a Mo,
se¢do circular & 1 4", Fecho
com ponteiras plastica frontal
€ posterior no padrio
FDE/FNDE, confeccionadas
em material (ermoplastico
injetado em polipropileno,
apropriadas para prote¢io da
pintura ¢ a corrosdo do ago,
pela constante exposigio a
dgua e produtos quimicos
usadoes na limpeza diaria.
Ponteiras frontais medindo
aproximadamente 170mm e
posteriores medindo
aproximadamente 50mm,
todas fixadas através de 10
{dez) parafusos JFX FER
BIC bi cromatizado
5.0mmx20mm.

Aeabamento  aplicado 4
superficie lisa, com juntas e
cantos esmerithados livre de
respingos e prontas a receber
tratamento por meio de
fosfato de zinco em banhos
quimico, decapante e
desoxidante por imersdo
antiferruginosa, que assegure
resisténcia & corrosio em
cimara de névoa salina
conforme NBR 5841/15, grau
de enferrujamento conforme
norma NBR ISO 4628-3/15,
comprovado através de laudo
emilido  por  laboratdrio

Documento foi asginudo digitaimenle por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRO am 17/04/2024 16:39.20.

A auienlicidade deste documento pode ser verificada no site hiips://sgd.to.gov.brivenficador, informando o codigo verificador: 6AF70C180194AB3
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credenciado pelo INMETRO
¢ devidamente anexado a
proposta.

Pintura eletrostitica em epoxi
a p6 polimerizada cm estufa
com a superficice lisa.

Tampo no design
quadrangular com fronte
interno reto ¢ fronte cxterno
tedondo e abaulado com
quinas ¢ abas boleadas em
toda extensfio. Composigdo
em resina plastica ABS com
dimensdes aproximadas de
600mm de largura e 680mm
de profundidade, e espessura
minima de 30mm, alojados
sobre a estrutura de ago por
pressdo externa e parafusos
DHS autobrocante Philips.
Montagem sobre a estrutura
fixada através de no minimo
05 (cinco) cavidades, sem a
presenga de rebites. Devera
obrigatoriamente conter
grafada na face superior em
alto relevo a descricdo
“SEDUC-TO”. Comprovagio
quanto a resisténcia a flexdo,
resisténcia ao impacto Isod,
resisténcia 4 tragio e
preparagio do corpo de prova
do material plastico do tampo
através de laudo emitido por

taboratorio credenciado
devidamente anexado a
proposta.

Concluida a  fase de
estruturacdo dos maodulos,
forma-se a mesa pela jungio
dos segmentos de maneira
uniforme e exata, sem
restricoes no arremate final,
A mesa conforme o projeto,
tera a altura de 820mm do
tampo ao chdo.

CONJUNTO PARA
PROFESSOR /CJP - O1. MOVEISTO

5 566 UND ABS-MPCR

R$ 2.900,00 RS 1.641.400,00

Estrutura formada em ago

Documanto foi gssinado digitamenle por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRO em 17/4)}4/2024 16:39:20,

A auvlenticidade deste documento pode ssr verificada na site Hitps:/sgd.to.gov briverificader, informanda o cidigo verficador: GAF70C 180 198AB39






SECRETARIA DA
EDUCACAO

Tocmnusj@

Praca dos Girassdis, Esplanada das Secretarias.
S/N - Palmas - Tocantins — CEP 77.001.910 COnp
Tel: +55 63 3218 14866158 ; ’

www.scduc.to.gov.br

i)
L

aproximadamente.

Pés claborados em tubo de
ago carbono laminado a frio,
segdo circular @ 1 4", Fecho
com ponieiras plastica frontal
e posterior no padrio
FDE/FNDE, confcccionadas
em material termoplastico
injetado em polipropileno,
apropriadas para protegdo da
pintura e a corrosio do ago,
pela constante exposi¢io a
agua e produtos quimicos
usados na limpeza didria.
Ponteiras frontais medindo
aproximadamente 170mm e
posteriores medindo
aproximadamente 50mm,
todas fixadas amavés de 10
(dez) parafusos JFX FER
BIC bi cromatizado
5.0mmx20mm,

Acabamento  aplicado a
superficie lisa, com juntas e
cantos esmerilthados livre de
respingos ¢ prontas a receber
tratamento  por meio de
fosfato de zinco em banhos
quimico, decapante ¢
desoxidante por imersdo
antiferruginosa, que assegure
resisténcia a corrosio em
camara de névoa salina.
Arrasamento cm superficie
lisa com pintura eletrostitica
epoxi a pod, polimerizada em
estufa.

Tampo bipartido com design
quadrangular unido lado
alado com afronte interna reta
e fronte externo redondo
abaulado com quinas e abas
boleadas em toda extensio,
confeccionado pelo processo
de injecio termoplastico
ABS, moldado
anatomicamente.  medindo
aproximadamente 680mm de
comprimento  600mm  de¢

Documento foi assinado digitalmente por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRO am 17/04/2024 16:39:20.
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largura e espessura minima
de 30mm. Montagem sobre a
estrutura fixada através dc no
minimo 05 {(cinco) cavidades
cm cada tampo para a
acomodagdo de parafusos
autobrocante DHS Philips,
sem a presenca de rebites.
Devera obrigatoriamente
conter na face supcrior
grafada em alto relevo a
descrigio “SEDUC-TO™.
Comprovagiic  quanto  a
resisténcia a flexdo,
- resisténcia ao impacto Isod,
resisténcia 4  tragdo e
preparagdo do corpo de prova
do material plastico do tampo
através de laudo emitido por

laboratério credenciado
devidamente anexado a
proposta.
Cadeira:

Composigao da base formada
por 2% (duas) colunas em
barra de ago  metalon
25mmx25mm prensadas de
forma pneumatica tecendo
ingules congruentes de 90°
(noventa) graus no Angulo
frontal e 75° (setenta ¢ cinco)
graus no angulo posterior,
formando 02 (dois) pares de
pés fixo lado a lado,
interligados por 2° (duas)
travessas em tubo de ago
oblongo 30mmx16mm
afixadas sobre as faces
frontais ¢ posteriores das
colunas e 2* (duas) alojadas
entre as retas siméiricas das
colunas, servindo ao encaixe
do assento. Devem ser
fixadas 2" (duas) colunas para
acomodar o© assento e o
encosto, ambas em metalon
20mmx20mm no formato de
“L” com seu vértice alongado
¢ arredondado. Os segmentos
serfio atados pelo processo de

Docurnenio foi assinado digilaimenle por GRACIANA HERCULANG BE ALBERNAZ RIBEIRO am 17/04/2024 16:39:20.

A autenticidade deste documenlo pode ser verficade no site hitps:/fsgd.io.gov.brivenficador, informanda a cadige varficador: BAF7QC180198AB39
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solda mig. Fecho por meio de
04 (quatro) pontciras de 3cm
com dimensdes de
25mmx25mm na estrutura
dos pés ¢ 2° (duas) sobre o
fecho superior do *L”,
confeccionadas em material
termoplastico  injetado  em
polipropileno, fixadas sob
pressdo na face externa.

Acabamento  aplicado a
superficie lisa, com juntas e
cantos esmerilhados livre de
TESPINgos ¢ prontas a receber
tratamento por meio de
fosfato de zinco em banhos

quimico, decapante e
desoxidante por imersdo
antiferruginosa.

Pintura eletrostitica em epoxi
a pd polimerizada em estufa
com a superficie lisa.

Assento  ergondmico em
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo de
injegdo termoplastico
injetado  em polipropileno
moldado anatomicamente
com acabamento texturizado,
¢ dimensées minimas de
400mm de comprimento
quande avaliado com a
inclusio da borda frontal
abaulada e 380mm de largura
aproximadamente, contendo
no minimo 06 (seis} orificios
para ventilagdo no design de
losango. Borda frontal que
fica em contato com a perna
do aluno com raio a fim de
facilitar a circulagao
sanguinea. Afixagdo sobre a
plataforma metdlica por meto
de encaixe externo, travada
internamente com 04 (quatro)
parafusos JFX FER BIC bi
cromatizado  5.0mmx20mm
sem a presenca de rebites.
- Obrigatoriamente deverd
constar ¢m anexo a proposta,

Documento foi asainado digilaimenle por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRO am 17/04/2024 16:38.20.
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laudo(s})  emitido(s)  por
laboratdrio credenciado
quanto a: resisténcia a flexio,
resisténeia ao impacto Isod,
resisténcia a tragio e
preparagdo do corpo de prova
do material plastico do
- assento.

Encosto  ergondmicoe em
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo de

injegdo termoplastico
injetado  em  polipropileno
copolimero moldado

anatomicamente, acabamento
texturizado e  espessura
minima de 3mm com abas ¢
quinas abauladas, dotado de
no minime 06 (seis) orificios
para ventilagdo no design de
losango. As  dimensdes
minimas deverdo ser de
440mm de comprimento por
240mm de altura. Afixacdo
por meio de encaixe externo,
travada por 04 (quatro)
parafusos JFX FER BIC bi
cromatizado  5.0mmx20mm
sem a presenga de rebites.
Obrigatoriamcnte devera
counstar em angxo a proposta,
laudo(s}  emitido(s)  por
laboratério credenciado
quanto 4: resisténcia ao
impacto lsod, resisténcia a
tragdo e preparagdo do corpo
de prova do material plastico
do encosto.

CONJUNTOPARA
PROFESSOR / CJP - Ol.

Estrutura formada em ago
SAE 1010/1020, chapa #16,
diametro de 1,5mm e chapa | MOVEISTO
#18, didmetro de 1,20 mm, ABS-MPCR
Mesa:

Produzida em  estrutura
metalica e componentes em
resina plastica ABS,
originando 0 design

6 184 | UND. R$ 2.900,00 R§ 533.600,00

Oocumeno foi assnado digitaimenle por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRD em 17/04/2024 16:39:20.
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arquitetado com o médulo dc
acomodagdo do tampo, e as
colunas horizontais com pés
acoplados.

Erguimento:

Construgido elaborada sobre
02 (dois) médulos delineados
pela base de apoio e
acomodagdo do tampo e
colunas honizontais.
Estruturagio da base de
aposento do tampo criada no
formato tetrdgono, ordenado
em barra de ago metalon
20mmx20mm nas
extremidades  infenor ¢
superior & 30mmx20mm nos
arremates, com o vio livre
provido de colunas
transversais  confeccionada
em metalon 30mmx20mm e
01 (uma) coluna horizontal
confeccionada em metalon

20mmx20mm
complementando a rota de
fixacdo do tampo.

Complemento da  estrutura
concebido pelas  colunas
horizontais elaboradas em
oblongo 750mmx400mm
unidas com as armagdes de
formagfio dos pés, medindo
aproximadamente 750mm de
altura. Devera
obrigatoriamente conter a
Razio Social, ou nome
fantasia da empresa
fornecedora do mobiliario, na
lateral direita da coluna,
ilustrada em placa de ago
com dimensoes de
20mmx1 10mm
aproximadamente.

Pés elaborados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
segdo eircular @ 1 34", Fecho
com ponteiras plastica frontal
e posterior no padrio
FDE/FNDE, conleccionadas
cm  material termoplastico

Documenlo foi assinado digilaimenta por GRAGIANA HERGULANG DE AL BERNAZ RIBEIRO em 170412024 16:38.20.
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Devera obrigatoriamente
conter na face supecrior
grafada em alto relevo a
descrigdo “SEDUC-TO™,
Comprovagdo quanto a
resisténcia a flexdo,
resisténcia ao impacto Isod,
resisténeia a4 tragio e
preparacio do corpo de prova
do matertal plastico do tampo
através de faudo emitido por

laboratorio credenciado
devidamente  anexado a
proposta.
Cadeira:

Composi¢iio da base formada
por 2" (duas) colunas em
barra de ago  metalon
25mmx25mm prensadas de
forma pneumadtica tecendo
angulos congruentes de 90°
(noventa) graus no 4ngulo
frontal ¢ 75° (setenta e cinco)
graus no dngulo posterior,
formando 02 (dois) parcs de
pés fixo lado a lado,
interligados por 2* (duas)
travessas em tubo de ago
oblongo 30mmx16mm
afixadas sobre as faces
frontais ¢ posteriores das
colunas e 2" (duas) alojadas
entre as retas simétricas das
colunas, servindo ao encaixe
do asscnto. Devem ser
fixadas 2* (duas) colunas para
acomodar o assento e o
encosto, ambas em metalon
20mmx20mm no formato de
“L™ com seu vérticc alongado
e arredondado. Os segmentos
serdo atados pelo processo de
solda mig. Fecho por meio de
04 (quatro) ponteiras de 3cm
com dimensdes de
25mmx25mm na estrutura
dos pés e 2° (duas) sobre o
fecho superior do “L”,
confeccionadas em material
termoplastico  injetado  em

Documento foi assinado digilaimanie por GRACIANA HERCULANG DE ALBERNAZ RIBEIRO am 17/44/2024 16:38.20.
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polipropileno, fixadas sob
pressio na face exicrna,

Acabamento  aplicado  a
superficie lisa, com juntas e
cantos esmerilhados livie de
respingos e prontas a receber
tratamento por meio de
fosfato de zinco em banhos

quimico, decapante e
desoxidante  por  imersio
antiferruginosa.

Pintura eletrostatica em epoxi
a po polimenizada em estufa
com a superficie lisa.

Assento  ergondmico em
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo de

inje¢ao termoplastico
injetado em polipropileno
moldado anatomicamente

com acabamento texturizado,
e dimensGes minimas de
400mm de comprimento
guando avaliado com a
inclusdo da borda frontal
abaulada e 380mm de largura
aproximadamente, contendo
no minimo 06 (seis) orificios
para ventilagdo no design de
losango. Borda frontal que
fica em contato com a perna
do aluno com raio a fim de
facilitar a circuiagio
sanguinea. Afixagdo sobre a
plataforma metalica por meio
de encaixe externo, travada
internamente com 04 (quatro)
parafusos JFX FER BIC bi
cromatizado  5.0mmx20mm
sem a presenga de rebites.
Obrigatoriamente devera
constar em anexo a proposta,
laudofs}  emitido(s) por
laboratorio credenciado
quanto a: resisténcia a flexdo,
resisténcia ao impacto Isod,
resisténcia a4 tragio e
preparagdo do corpe de prova
do material plastico do
assento.

Dacumento foi assinado digilaimenle por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRO em 17/04/2024 16.39.20.

A autenticidade deste ducumentc pode ser verificada no site htips://sgd.to.gov.briverificador, informando o ciodigs verifcador, BAF70G180198AB39
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Encosto  ergondémico em
conformidade com a NR 17,
fabricado pelo processo dc

injegio termoplistico
injetado em polipropileno
copolimero moldado

anatomicamente, acabamento
texturizado e  espessura
minima de 3mm com abas e
quinas abauladas, dotado de
no minimo 06 (seis) orificios
para ventilagio no design de
losango. As  dimensdes
minimas deverio ser de
440mm de comprimento por
240mm de altura. Afixacio
por meio de encaixe externo,
travada por 04 (quatro)
parafusos JFX FER BIC bi
cromatizado  5.0mmx20mm
sem a presenga de rebites.
Obrigatoriamente deverd
constar em anexo a proposta,
laudo(s)  emitido(s)  por
laboratorio credenciado
quanto a: resisténcia  ao
impacto Isod, resisténcia a
tragdo e preparagio do corpo
de prova do material plastico
do encosto.

VALOR TOTAL | RS 2.227.0600,00

(assinatura digital)
Graciana Herculano de Albernaz Ribeiro
Supenntendente de LicitagGes
ATO N° 1.335-NM

Documanio foi assinado digitalmente por GRACIANA HERCULANO DE ALBERNAZ RIBEIRO em 17/04/2024 16:39:20.

A autenticidade deste documento pode ser verificada no sila htps ffsgd,la.gov.briverificadar, informando o codigo verificador. SAF70C180158AB39
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ESTADO DO MARANHAO
PREFEITURA MUNICIPAL DE JOAO LISBOA
PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO

PARECER JURIDICO

A PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO DE JOAO LISBOA -
MA, no exercicio de suas atribuigbes legais, vem proceder a analise e emissédo de Parecer
Juridico.

Trata-se de processc administrativo instaurado com a finalidade de
promover adesdo a ata de registro de pregos n° 4/2023, oriunda do Pregdo Eletrbnico para
Registro de Pregos n°® 8/2022 cujo objeto é a “aquisigdo de mobiliario de sala de aula
para atender estudantes e professores do Ensino Fundamental, da Rede Municipal de
Educagédo”.

Veio a Procuradoria Juridica para analisar a viabilidade do pleito e

a aderéncia aos requisitos legais.
E o relatorio. Passo a opinar.

A lei n® 8.666/93 assim estabelece em seu arnt. 13, in verbis:

“Art. 15. As compras, sempre que possivel, deverao:

- ser processadas através de sistema de registro de precos;
[+ © 0 sistema de registro de precos sera reguiamentado por decrsto,

ate%a

2 peculiaridades regionais [...]" (destaques & gritos nossos).
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Da abalizada ligdo do mestre Margal Justen Filho extrai-se que’:

“o art. 15 evidencia que a contratagio administrativa ndo deve ser mais

onerosa e menos eficiente do que a do setor privado. Um dos meios

fundamentais de obtencao de eficiéncia consgiste no sistema de registro de

precos. Através dele, a Administragdo podera efetivar aquisigbes de modo
mais eficaz. N&o necessitara multiplicar longos e complexos
procedimentos, que resultam onerosos e inuteis”. (destaques e grifos
NOSS0S)

Nao restam quaisquer sombra de dlvidas acerca da pertinéncia
das aquisigbes e contratagoes publicas por meio de registro de pregos, mormente porque,
dentre os potenciais beneficios da utilizagdo do Sistema de Registro de Pregos e, por via
reflexa, da propria adesdao a ata, estao:

a. QO atendimento ao principio da padronizagao,

b. A redugéo dos custos administrativos com diversas licitages, havendo
somente a realizagao de uma unica;

C. A possibilidade de contratagao imediata;

d. A satisfacdo de necessidades comuns a diversos érgaos;

Regulamentando o ja citado artigo 15, do Estatuto das Licitagdes e
Contratos Administrativos, no ambito do municipio de Jodo Lisboa (MA) foi editado o
Decreto Municipal n® 054/2017 que, em seu art. 23, aportou autorizativo legal para que 0s
6rgaos e entidades da Administragao Publica Municipal promovam adesao as atas de

registro de pregos, conforme se vé:

“Art. 23. Desde que devidamente justificada a vantagem, a ata de registro
de pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer érgéo ou

entidade da administragéo piblica municipal que ndo tenha participado do

LicitagBes e Contratos Administrativos. 16 ? Edigéo, rev. atual. e
ibunais, 2014.

! Justen Filho, Margal. Comen
ampl. Sao Paulo: Editora Revi

2
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certame licitatorio, mediante anuéncia do érgio gerenciador.” (destagues e
grifos nossos)

Em tese, sem maiores dilagdes, é, pois, plenamente viavel que os
6rgaos do Poder Executivo Municipal fagam uso das atas de registro de pregos, desde que

atendidas os requisitos legais expressos, que devem ser analisados considerando as
caracteristicas concretas de cada situagao.

Da vantagem da adesao (art. 23, § 1° do Decreto Municipal n° 054/2017)

O oficio contendo a justificativa da ades&o a ata de registro de
pregos evidencia a imprescindivel realizacdo das despesas diante da necessaria aquisigiao
de mobiliario de sala de aula para atender estudantes e professores da rede de ensino
municipal, missdo institucional da administragdo publica, trazendo a tona a cristalina
vantagem da adesido posto que os pregos foram recentemente obtidos, registrados e
publicados pela Secretaria da Educagao do Estado do Tocantins.

Com isso, sado observados os principios da economicidade e
eficiéncia, mormente o principio da selecdo da proposta mais vantajosa para a
administragao publica, prevista no art. 3°, da Lei n® 8.666/93, in verbis:

“A licitagdo destina-se a garantir a observancia do principio constitucional
da isonomia, a selecio da proposta mais vantajosa para a administragdo e
a promogio do desenvolvimento nacional sustentavel e sera processada e
julgada em estrita conformidade com os principios basicos da legalidade,
da impessoalidade, da moralidade, da igualdade, da publicidade, da
prob e administrativa, da vinculagio ao instrumento convocatdrio, do
ju Eo objetivo e dos que lhes sdo correlatos.” (destaques e grifos

no
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DECLARACAO ORCAMENTARIA Uoul

Declaro para os devidos fins, que os recursos estfdo devidamente adequados
com a Lei Orgamentdria Anual e compativel com a Lei de Diretrizes Orgamentarias ¢ o Plano
Plurianual, ndo ferindo principios constantes da lei Complementar n® 101/2000 — Lei de
Responsabilidade Fiscal.

Objeto: Aquisi¢do de mobilirio de sala de aula para atender estudantes e professores do Ensino
Fundamental, da Rede Municipal de Educagio

Unidade Or¢amentaria: 10 - PREFEITURA DE JOAO LISBOA

Atividade: 12.361.0004.2-051 — Manutengio do Ensino Fundamental
Natureza da Despesa: 4.4.90.52.00.00 — Equipamentos ¢ Material Permanente
Valor: R$ 2.227.000,00 (dois milhdes, duzentos e vinte e sete mil reais)

DECLARO, ainda, que a despesa serd prevista no(s) or¢amento(s) do(s)
exercicio(s) subsequente(s) e sua execugdo ndo ultrapassard os limites estabelecidos para o
proximo exercicio financeiro nem afetara as metas previstas na Lei de Diretrizes Orgamentarias.

Jodo Lishoa (MA), 18 de¢ abnil de 2024:

A
NI ALMEIDA ALVES

e
t"-: CJ
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h OFICIO N° 181/2024 :
gt

Jodo Lisboa (MA), 18 de abril de 2024,

A Secretaria Municipal de Educagdo vem por meio deste requerer seja homologada a
adesdo a Ata de Registro de Pre¢os n® 4/2023 lavrada pela SECRETARIA DA EDUCACAO DO
ESTADO DO TOCANTINS para fins de a aquisigdo de mobilidrio de sala de aula para atender
estudantes e professores do Ensino Fundamental, da Rede Municipal de Educagio, conforme

documentos que instruem os autos.

Outrossim, esclarecemos que as despesas encontram-se em consondncia com a LDO,

LOA e PPA. (art. 16, T, da LC n° 101/00)

Sem mais para 0 momento, aproveitamos e ensgjo para elevar nossas reais

consideragdes e aprego.

Atenciosamente;

EXMO. SR.
VILSON SOARES FERREIRA LIMA

PREFEITO MUNICIPAL
NESTA
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HOMOLOGACAOQO

MODALIDADE................. Pregéo Eletrénico n® 8/2022.
OBJETO. ... Aquisi¢do de mobiliario de sala dc aula para atender estudantes e
professores do Ensino Fundamental, da Rede Municipal de Educago.
AMPARO LEGAL.............. Lei n® 8.666/93, Decreto Municipal n® 054/2017.

PRAZQO DE FORNECIMENTO ... O fornecimento do objeto serd imediato, a partir do
recebimento da “Ordem de Fornecimento” expedida pela Secretaria Municipal de Educacao.
VALOR TOTAL ................. R$ 2.227.000,00 (dois milbdes, duzentos ¢ vinte e sete mil reais).

t Em decorréncia do processo de licitagio acima individuado, com escora na Lei n® 8.666/93 ¢
demais normas pertinentes, bomologo a adesdo a ata de registro de pregos em epigrafe, a
empresa:

MOVEISTO FAB. MOVEIS LTDA. (CNPJ: 08.898.003/0001-04)

do Lisboa (MA), 18 de abril de 2024.

- Prefeito Munitipal












































