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c.3) A espessura do reboco n3o deve uitrapassar a 5 mm, de modo que,
com os 20 mm do embogo, ¢ revestimento de argamassa nao
ultrapasse 25 mm.

5.2.5 Ceramicas e Revestimentos

a) Locais:

Pisos e paredes dos WC’'s, Para revestimento das paredes altura
prevista de 1,80m.

b) Materiais:
Ceramica
c) Processo Executivo:

c.1) Apés a execucdo da alvenaria, efetua-se o tamponamento dos orificios
existentes na superficie, especialmente os decorrentes da colocagdo de
tijolos ou lajotas com os furos no sentido da espessura da parede.

c.2) Concluida a operacdo de tamponamento, serd procedida a verificagdo
do desempeno das superficies, deixando "guias" para que se obtenha,
apos a conclusdo do revestimento de ladrilhos, superficie perfeitamente
desempenada, no esquadro e no prumo.

c.3) O assentamento serd procedido a Seco, com emprego de argamassa de
alta adesividade, o que dispensa a operacdo de molhar as superficies
do embogo e do ladrilho.

c.4) As juntas serdo corridas €, rigorosamente, dentro de nivel e prumo, a
espessura das juntas serd de 2 mm.

c.5) Decorridos 72 horas do assentamento, inicia-se a operagao do
rejuntamento, o que serd efetuado com pasta de cimento branco e pé
de marmore no trago volumétrico de 1:4. A proporgdo desse produto
ndo poderd ser superior a 20% do volume de cimento ou rejunte
industrializado especificado conforme a marca da ceramica.

c.6) Quando necessério, os cortes e os furos das cerdmicas sé poderdo ser
feitos com equipamentos proprio para essa finalidade, nd3o se
admitindo o processo manual.

€.7) Os cortes e furos deverdo ser preenchidos com o mesmo material
utilizado para o rejuntamento.



6. PINTURA

a)

b)
b.1)
b.2)

b.3)

c)
c.1)

C.2)

c:3)

c.4)

c.5)

c.6)

C.7)

Locais:

Os locais a receberem pintura como revestimento serdo aqueles
indicados nos projetos de Arquitetura e Detalhamento.

Materiais:
Tinta acrilica semi-brilho (Vide memorial descritivo e projetos);
Verniz (Idem);

Esmalte (Idem).

Processo executivo:

As superficies a pintar serdo cuidadosamente limpas e
convenientemente preparadas, com massa corrida, para o tipo de
pintura a que se destinem.

A eliminagdo da poeira serd completa, tomando-se precaucdes
especiais contra o levantamento de pé durante os trabalhos até que as
tintas sequem inteiramente.

Cada demé&o de tinta sé poderd ser aplicada quando a precedente
estiver perfeitamente seca, convindo observar um intervalo de 24
horas entre demaos sucessivas, salvo especificacdo em contrério.

Igual cuidado haverd entre demaos de tinta € de massa, observando-se
um intervalo minimo de 48 horas, apés cada demdo de massa, salvo
especificagdes em contrario.

Seréo adotados precauctes especiais no sentido de evitar salpicaduras
de tinta em superficies n3o destinadas a pintura (tijolos aparentes,
concreto aparente, ferragens de esquadrias etc.) convindo prevenir a

grande dificuldade de ulterior remogdo de tinta aderida a superficies
rugosas.

Os salpicos que n3o puderem ser evitados deverdo ser removidos
enquanto a tinta estiver fresca, empregando-se removedor adequado
(tiner ou similar) seémpre que necessario.

Antes da execugdo de quaiquer pintura, sera submetida a aprovacgdo da
FISCALIZACAO uma amostra, com as dimensdes minimas de 0,50 m
X 1,00 m, sob iluminacdo semelhante e em superficie idéntica & do
local a que se destinam.



7. ESQUADRIAS E FERRAGENS

7.1

7.1.1

7.1.2

b)

7.1.3

a.l)

a.2)

a.3)

a.4)

a.5)

a.6)

ESQUADRIAS METALICAS (JANELAS, PORTAS e PORTOES) -
(SERRALHERIAS)

Locais:

Indicados em plantas. De maneira geral os servicos de serralherias
considerados sdo: as esquadrias metdlicas, suportes diversos e
arremates.

Materiais:

Todo material a ser empregado nas esquadrias metdlicas deverd estar
de acordo com os respectivos desenhos e detalhes de projeto, sem
defeito de fabricacdo ou falhas de laminacdo;

As superficies de chapas ou perfis de ferro que se destinem a confecgao
de esquadrias serdo submetidos, antes de sua manipulagdo, a
tratamento preliminar com pintura anticorrosiva.

Processo Executivo:

De ferro

Todos os trabalhos de serralheria comum, artistica, ou especial, serdo
realizados com a maior perfeicdo, mediante emprego de mao de obra
especializada, de primeira qualidade e executados rigorosamente de
acordo com os respectivos desenhos de detalhes, indicacdes dos
demais desenhos do projeto e o adiante especificado.

Todas as unidades de serralheria, uma vez armadas, serdo marcadas
com clareza, de modo a permitir a facil identificacdo e assentamento
nos respectivos locais.

Caberd a CONTRATADA assentar as serralherias nos v3os e locais
apropriados, inclusive selar os respectivos chumbadores e marcos.

Cabera a CONTRATADA, inteira responsabilidade pelo prumo e nivel
das serralherias, e pelo seu funcionamento perfeito, depois de
definitivamente fixados.

As serralherias ndo ser3o jamais forgadas em rasgos porventura fora
do esquadro ou de escassas dimensdes.

Os chumbadores serdo solidamente fixados a alvenaria ou ao concreto,
com argamassa firmemente socada nos respectivos furos.
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a.7)

a.8)

a.9)

a.10)

a.l1)

a.12)

a.13)

Devera haver especial cuidado para que as armacbes n3o sofram
distorgbes quando parafusadas aos chumbadores ou marcos.

Os quadros serdo perfeitamente esquadriados, terfo todos os angulos
ou linhas de emenda soldados bem esmerilhados ou limados, de modo
a desaparecerem as rebarbas e saliéncias de solda.

Todos os furos dos rebites ou dos parafusos serdo escariados e as
aspereza limadas. Os furos realizados no canteiro da obra serdo
executados com broca ou maquina de furar, sendo vedado o emprego
de furadores (jungdo).

As pequenas diferengas entre furos de pegas a rebitar ou a aparafusar
desde que ndo perceptiveis, poderdo ser corrigidas com broca ou
rasqueta, sendo porém, terminantemente vedado forcar a coincidéncia
dos orificios ou empregar lima redonda.

Todas as pecas desmontaveis serdo fixadas com parafusos de latdo
amarelo, quando se destinarem a pintura, ou de latdo cromado ou
niguelado, em caso contrario.

Os furos para rebites ou parafusos com porcas devem exceder de 1
mm o didmetro do rebite ou parafuso.

Na fabricagdo das esquadrias, ndo se admitird o emprego de elementos
compostos, obtidos pela jungdo, pdr solda, ou outro meio qualquer de
perfis singelos.

7.2 ESQUADRIAS

7.2.1

a)

7.2.3

Locais:

As esquadrias adotadas serdo as de projeto com locais, caracteristicas,
dimensdes, revestimentos indicados no Quadro de Esquadrias.

Processo Executivo:

As esquadrias obedecerdo rigorosamente as indicagdes dos respectivos
projetos de arquitetura e/ou desenhos de detalhes.

Serdo recusadas todas as pegas que apresentarem irregularidades que
interfiram na apresentagdo e acabamento das mesmas, ou outros
defeitos decorridos de transportes estocagens e etc.

Os arremates das guarnigdes com rodapés e/ou revestimentos de
paredes adjacentes merecerdo, de parte da CONTRATADA, cuidados



d)

especiais. Sempre que necessdrio tais arremates ser3o objeto de
desenhos de detalhes, os quais serdo submetidos 3 prévia aprovacdo
da FISCALIZACAO.

Os montantes ou pindsios verticais do enquadramento do nlcleo terdo
largura tal que permita, de um lado, o embutimento completo das
fechaduras e do outro, a fixacdo dos parafusos das dobradicas na
madeira maciga.

Para a fixacdo de esquadrias serdo empregados grapas metaélicas ou
buchas plésticas com parafusos.

7.3 FERRAGENS

7.3.1

7.3.2

d)
f)

g)

h)

7.3.3

Locais:
Em todas as esquadrias especificadas e indicadas em planta.
Materiais:

Todas as ferragens especificadas serdo novas, de fabricagdo Fama, na
linha latdo cromado 075 ou similar.

Deverdo ser observadas todas as normas da ABNT, em especial as
relacionadas na E-FER.1, bem como recomendacbes e especificagdes
dos fabricantes sobre cremonas, dobradigas, fechaduras, fechos e
trincos e demais componentes para esquadrias de madeira e ferro.

As fechaduras deverdo ter cubo, lingleta, trinco, chapa-testa, contra-
chapa e chaves.

As maganetas serdo em lat@o, tipo alavanca, com segao circular.
Os espelhos e rosetas serdo do mesmo material das macanetas.

As dobradigas das divisérias e portas dos sanitdrios do bloco de Servigco
serdo em latdo cromado;

Todas as chaves serdo fornecidas em trés vias.

Processo Executivo:

As ferragens serdo colocadas e fixadas de modo a ficarem
perfeitamente encaixadas e ajustadas, sem necessidade de esforgos
sobre as pegas.




b)

d)

d)

A localizagdo das ferragens nas esquadrias sera medida com preciséo,
de modo a serem evitadas discrepancias de posigdo ou diferengas de
nivel perceptiveis.

As macanetas das portas, salvo condigdes especiais (portas para
acesso de portadores de necessidades especiais, vide NBR9050/2004)
serdo localizadas a 105 cm do piso acabado.

O assentamento de ferragens serd procedido com particular esmero
pela CONTRATADA. Os rebaixos ou encaixes para dobradigas,
fechaduras de embutir, chapas, etc. terdo a forma das ferragens, ndo
sendo toleradas folgas que exijam emendas, taliscas, e quaisquer
adaptacoes.

Para o assentamento serdo empregados parafusos de qualidade,
acabamento e dimensdes correspondentes aos das pegas que fixarem,
devendo aqueles satisfazerem a Norma NB-45/53.

8. LOUGCAS, METAIS E ACESSORIOS.

8.1

a)

b)
b.1)

b.2)

b.3)

b.4)

LOUCAS

Locais:

Sanitérios e Cozinhas.

Materiais:

Todas as Lougas serdo da linha Ravena de fabricagdo DECA, ou similar.

As cubas serdo de embutir, tipo oval universal, referéncia L-59,
fabricagdo DECA, DOCOL, CELITE ou similar.

Os aparelhos e acessdrios ndo poderdo apresentar quaisquer defeitos
de moldagem, usinagem ou acabamento. As arestas serdo perfeitas, as
superficies de metal serdo isentas de esfoliagdes, rebarbas, bolhas e,
sobretudo, depressdes, abaulamentos ou granulos.

Os esmaltes serdo perfeitos, sem escorrimentos, falhas, granulos ou
ondulacdes e a coloragdo serd absolutamente uniforme. Nas pegas
coloridas havera particular cuidado na uniformidade de tonalidades das
diversas unidades de cada conjunto.



b.5)

A louca para os diferentes tipos de aparelhos sanitdrios e acessérios
sera de grés porceldnico, atendendo rigorosamente & EB-44/ABNT.

8.2 METAIS

8.2.1

b)

8.2.2

Condicoes Gerais

Os artigos de metal para equipamentos sanitarios e demais utilizacbes
serdo de perfeita fabricagdo, esmerada usinagem e cuidadoso
acabamento; as pecas ndo poderdo apresentar quaisquer defeitos de
fundicdo ou wusinagem; as pecas mdveis serdo perfeitamente
adaptéveis as sua sedes, ndo sendo tolerado qualquer empeno,
vazamento, defeito de polimento, acabamento ou marca de
ferramentas;

Locais:

Sanitérios e dreas de limpeza.
Materiais:

Todos os metais serdo da linha Prata, cromados, de fabricagdo DECA,
DOCOL, CELITE ou similar.

Registros

Os registros de gaveta serdo especificados para cada caso particular,
considerada a pressdo de servigos projetada, conforme indicacdo dos
projetos.

Acabamento linha Prata fabricagdo DECA, DOCOL, CELITE ou similar.
As valvulas de retengdo serdio inteiramente de bronze ou de ferro

fundido, com vedaco de metal contra metal, tipo vertical ou
horizontal. Tipo com flanges, de ferro, vedagdo de borracha ou bronze.

8.2.3 Acessorios

a)

b)
c)

Papeleira ceramica com rolete pldstico, cor branco gelo, referéncia A-
480 fabricacdo DECA, DOCOL, CELITE ou similar.

Cabide para toalha branco cerdmico, referéncia A-680, fabricagao
DECA, CELITE ou similar.

Saboneteira cerdmica, marca DECA, cor branco gelo, referéncia A-180

ou similar




d)

f

g)

h)

Assentos em pldstico nas cores das bacias, fabricagdo DECA, DOCOL,
CELITE ou similar.

Lixeiras aramadas com acabamento anticorrosivo e pintura final em
esmalte sintético na cor preto fosco, no tamanho grande.

Par de parafusos de 7/23 “x 2 3/8” para bacias.

Anel de vedagdo para bacias sanitdrias ref. AV90-Decanel, fabricacdo
DECA, DOCOL, CELITE ou similar.

Espelho para os sanitdrios cristal nacional, com 4mm de espessura
minima, altura de 0,60m, comprimento na mesma extensdo da
bancada, com bordas lapidadas, pintura protetora, tipo automotiva,
aplicada no verso a pistola e pinos de fixacdo em ago inoxidavel, sem
perfuragdo da peca.

8.2.4 Bancadas

e Serdo executadas em concreto armado aparente, acabamento em
verniz fosco.

» Deverdo apoiadas sobre as muretas de alvenaria e preferencialmente
chumbadas a parede e sustentadas por cantoneiras metalicas.

10. PECAS DIVERSAS

a)

b)

c)

d)

Sifdo, reguldvel de 1” para -" bitola, linha PRATA, fabricacdo DECA,
DOCOL, CELITE ou similar.

Vélvula de escoamento cromada com ladrdo, ref. 1602 C - lavatodrios,
fabricagcdo DECA ou similar.

Torneiras para lavatérios, linha PRATA, acabamento cromado,
fabricacdo DECA, DOCOL, CELITE ou similar.

Tubo de ligacdo cromado flexivel, referéncia 4606 C, fabricagdo DECA,
DOCOL, CELITE ou similar.

Torneira de limpeza para uso geral, ref. 1153 C39, fabricacdo DECA,
DOCOL, CELITE ou similar.




